ПЕРЕЧЕНЬ
изменений (Дополнение № 6) к Договору залога движимого имущества

 от 30 августа 2011 года  № 110200/1103 - ДЗ/2 (далее – Договору) между  ОАО «КАМАЗ» и Государственной корпорацией «Банк развития и внешнеэкономической деятельности (Внешэкономбанк)

1. Изложить преамбулу Договора, начиная со слов «принимая во внимание: » в следующей редакции:

«- Кредитное соглашение № 110100/1103 от 31 декабря 2010 года в редакции  Дополнения № 1 от 12 октября 2011 года, Дополнения № 2 от 25 апреля 2012 года и Дополнения № 3 от 15 марта 2013 года, заключенное между Залогодержателем и Залогодателем в г. Москве (далее – «Соглашение»),

- Договор залога движимого имущества № 110200/1103-ДЗ/2 от 30 августа 2011 года в редакции Дополнения № 1 от 06 октября 2011 года, Дополнения № 2 от 13 декабря 2011 года, Дополнения № 3 от 15 мая 2012 года, Дополнения № 4 от 31 октября 2012 года и Дополнения № 5 от 13 мая 2013 года, заключенный между Залогодержателем и Залогодателем (в дальнейшем - «Договор»),

заключили настоящее Дополнение № 6 к Договору (в дальнейшем – «Дополнение № 6») о нижеследующем:».

2. Изложить Приложение № 1 к Договору в следующей редакции:

	Перечень имущества, передаваемого в залог

	№
	Полное наименование имущества
	кол-во
	Номер и дата Договора поставки
	Поставщик
	Стоимость (без НДС), евро.
	Залоговая стоимость (с дисконтом 20%), евро.

	1
	Индукционная подогреваемая разливочная печь для выдержки и разливки чугуна с системой управления стопором, тип RGDGe 10.000/350 кВт.
	1
	Контракт №276/00231515/11081 от 20.07.2011г.  
	фирма «Otto Junker GmbH» Германия.
	716 101,69
	572 881,35

	
	корпус печи с шаблонами для набивки и системой индуктора
	1
	
	
	
	

	
	среднечасточный преобразователь IGBT колебательного контура
	1
	
	
	
	

	
	механизм стопора
	1
	
	
	
	

	
	гидравлическое устройство перемещения и наклона печи
	1
	
	
	
	

	
	гидравлическая силовая станция
	1
	
	
	
	

	
	шкаф управления на опоре с промышленными подводками
	 
	
	
	
	

	
	пульт оператора с системой управления разливки Теaсh-in
	1
	
	
	
	

	
	система контроля уровне металла в выпускном желобе с системой поплавка
	1
	
	
	
	

	
	автоматическая система позиционирования (направление Х и Y)
	1
	
	
	
	

	
	установка системы вторичного охладителя в исполнении "вода/вода"
	1
	
	
	
	

	
	устройство подогрева печи
	1
	
	
	
	

	
	устройство подогрева для выпускного желоба
	1
	
	
	
	

	
	система модифицирования чугуна
	1
	
	
	
	

	
	сушилка на сжатом воздухе
	1
	
	
	
	

	
	система для аварийного наклона
	1
	
	
	
	

	
	устройство очистки разливочного стакана
	1
	
	
	
	

	
	станция заливки из ковша с гидравлическим устройством наклона
	1
	
	
	
	

	2
	Печной комплекс среднечастотная индукционная тигельная плавильная установка с преобразователем частоты для плавки чугуна, тип: 2МFTGe 25.000/15.000 кВт/250 Гц
	1
	Контракт №276/00231515/11082 от 20.07.2011г. 
	фирма «Otto Junker GmbH» Германия.
	   3 625 423,73   
	2 900 338,98

	
	среднечастотная индукционная тигельная печь
	2
	
	
	
	

	
	гидравлическая станция
	1
	
	
	
	

	
	среднечастотный преобразователь колебательного контура-DUOMELT
	1
	
	
	
	

	
	модуль конденсаторов
	2
	
	
	
	

	
	панель управления с процессором плавки JOKS
	1
	
	
	
	

	
	трансформатор для питания выпрямителей
	2
	
	
	
	

	
	система защиты приямков
	2
	
	
	
	

	
	гидравлическая наклонная платформа для скачки шлака
	2
	
	
	
	

	
	вытяжной колпак, откидываемый гидравлически в двух направлениях
	2
	
	
	
	

	
	устройства взвешивания
	2
	
	
	
	

	
	устройство корректировки угла наклона
	2
	
	
	
	

	
	устройство аварийного наклона
	2
	
	
	
	

	
	система выталкивания тигля
	1
	
	
	
	

	
	подовый и стеновой вибратор
	1
	
	
	
	

	
	чаши обратного залива жидкого металла
	2
	
	
	
	

	
	гидравлический подвижной передаточный желоб для жидкого металла
	2
	
	
	
	

	
	установка оборотного водоохлаждения в исполнении "вода/вода" -контур печи
	1
	
	
	
	

	
	установка оборотного водоохлаждения в исполнении "вода/вода" -контур распределительного устройства
	1
	
	
	
	

	
	мобильная система очистки воды
	1
	
	
	
	

	
	устройство измерения температуры
	1
	
	
	
	

	
	загрузочные тележки (25 т)
	2
	
	
	
	

	
	система ОСР (Оптическая Защита Катушки) -на 2 печи
	1
	
	
	
	

	
	система подготовки шихты для печи с дистанционным управлением
	1
	
	
	
	

	3
	Установка для приготовления бетонитовых формовочных смесей
	1
	Контракт №208/00231515/11084 от 30.07.2011г.  
	фирма 
«Disa industries, А/S» Дания
	    1 618 644,07   
	 1 294 915,26   

	
	Позиция 1. Смеситель типа SAM 10 120
	2
	
	
	
	

	
	чаша миксера с керамической облицовкой
	 
	
	
	
	

	
	привод
	 
	
	
	
	

	
	тип короткозамкнутой обмотки двигателя плоского редукторного двигателя
	 
	
	
	
	

	
	вращающийся перемешивающий узел
	 
	
	
	
	

	
	турбина
	 
	
	
	
	

	
	центральная опора
	 
	
	
	
	

	
	стеночный скребок
	 
	
	
	
	

	
	установка добавления воды
	 
	
	
	
	

	
	бункер с весами дозаторами для смеси, SAMW-10/3000
	 
	
	
	
	

	
	бункер с весами дозаторами для добавок, SAMP-10/300
	 
	
	
	
	

	
	панель управления
	2
	
	
	
	

	
	DISA SMC контролер
	2
	
	
	
	

	
	измерительное устройство (+MU-S)
	 
	
	
	
	

	
	вспомогательный шкаф управления (+СС)
	 
	
	
	
	

	
	устройство дозирования воды (+WDU)
	 
	
	
	
	

	
	устройство извлечения проб смеси, Аэратор и Цилиндр (+SE)
	 
	
	
	
	

	
	РС с пакетом программного обеспечения (+HMI)
	 
	
	
	
	

	
	стандартный кабель длиной в промежуток между под-распределителем и SMC 10м
	 
	
	
	
	

	
	Позиция 2.  Охладитель смеси типа WASK 250
	 
	
	
	
	

	
	воздушная труба
	 
	
	
	
	

	
	двойной маятниковый шлюз
	 
	
	
	
	

	
	пылеулавливающая труба
	 
	
	
	
	


	
	шкаф управления и выключатель на основе ПЛК
	 
	
	
	
	

	
	Позиция 3.  Вращающееся полигональное сито SRS 5500 
	 
	
	
	
	

	
	опорный каркас
	 
	
	
	
	

	
	выпускная крышка с двумя крепящимися на петлях дверьми с безопасным ограничением включений и двумя выпускными соединениями
	 
	
	
	
	

	
	загрузочный лоток с вибратором
	 
	
	
	
	

	
	установленный на шпинделях редукторный двигатель привода
	 
	
	
	
	

	
	ортогональный барабан сита
	 
	
	
	
	

	
	Позиция 4.  Система управления  смесеприготовительного участка
	 
	
	
	
	

	
	секционный шкаф  управления, включая ПЛК (программируемый логический контроллер) и УПП (устройство плавного пуска)
	2
	
	
	
	

	
	eWON маршрутизатор для удаленного обслуживания через Интернет
	 
	
	
	
	

	
	HMI оборудование и программное обеспечение (на панелях управления русифицированный текст)
	 
	
	
	
	

	ИТОГО:


	 
	 
	 
	     5 960 169,49   
	 4 768 135,59   

	№
	Полное наименование имущества
	кол-во
	Номер и дата Договора поставки
	Поставщик
	Стоимость (без НДС), руб.
	Залоговая стоимость (с дисконтом 20%), руб.

	1
	Напольный абразивный отрезной станок мод. Delta 2213М (Manual)
	 
	Договор                                            №11-184_7019/32/07-К-12 от 21.08.2012г.
	ЗАО "С-Инструментс"                  г. Москва
	1 378 813,56
	 1 103 050,85   

	
	Delta 2213М. Ручной напольный абразивный отрезной станок. (10-2213EB-400)
	1
	
	
	
	

	
	Delta рециркуляционная система охлаждения, 90л. (10-2332-400) 
	1
	
	
	
	

	
	Быстрозажимные тиски, левосторонние. (10-3529)
	1
	
	
	
	

	
	Быстрозажимные тиски, правосторонние. (10-3530)
	1
	
	
	
	

	
	Комплект из двух быстрозажимных тисков для фиксации больших образцов произвольной формы. (10-3523D)
	1
	
	
	
	

	
	Увеличитель высоты для Комплекта быстрозажимных тисков 10-3523 (пара) большой. (10-3528D)
	1
	
	
	
	

	
	Регулируемые V-образные блоки (пара) для круглых образцов. (10-3225)
	1
	
	
	
	

	
	Горизонтальный зажим для Комплекта быстрозажимных тисков (пара) (10-3526)
	1
	
	
	
	

	
	Цепной зажим для закрепления профилей круглых частей или частей неправильной формы. (460030)
	1
	
	
	
	

	
	Абразивный отрезной диск, Ø356*2,3*32, серия ИНН, для резки очень твердые материалы из железа и стали HRC≥ 60 10 шт/уп. (95-B2401)
	5
	
	
	
	

	
	Абразивный отрезной диск, Ø356*2,3*32, серия НН, для резки  твердые материалы из железа и стали HRC  50-60 10 шт/уп. (95-B2402)
	5
	
	
	
	

	
	Абразивный отрезной диск, Ø356*2,3*32, серия Н, для резки  материалы из железа и стали HRC 35-50 10 шт/уп. (95-B2403)
	5
	
	
	
	

	
	Gооl 2, охлаждающая жидкость для резки +  защита от коррозии. (109012)
	2
	
	
	
	

	ИТОГО:
	     1 378 813,56   
	 1 103 050,85   


3. Изложить Приложение № 2 к Договору в следующей редакции:

	№
	Полное наименование имущества
	кол-во
	производитель
	 страна изготовитель
	 год изготовления
	Месторасположение
	Балансовая (остаточная) стоимость, руб.
	Залоговая стоимость (с дисконтом 20%), руб.

	1
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	 5 423 728,81   
	   4 338 983,05   

	2
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	  5 423728,81   
	    4 338 983,05   

	3
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	 5 423 728,81   
	  4 338 983,05   

	4
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	  5 423 728,81   
	 4 338 983,05   

	5
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	 5 423 728,81   
	  4 338 983,05   

	6
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	 5 423 728,81   
	     4 338 983,05   

	7
	Специальный токарный станок с числовым програмным управлением , модель UT-200G спец.
	1
	компания "ACCUWEY MACHINERY"
	Тайвань
	2011 г.
	Металлургический комплекс литейный завод производство чугунного литья
	   5 423 728,81   
	4 338 983,05   

	8
	Автоматический шлифовальный станок Koyama модель 500 ТТ-ХХХL для зачистки отливок
	1
	компания "P.S. Auto Grinding Ltd"
	Великобритания
	2012 г.
	Литейный завод ОАО "КАМАЗ"
	24 066 922,68   
	            19253538,14   

	9
	Части формовочной линии "Сеатцу" тип "KFA-SD" 6,5", №10777
	1
	компания "Генрих Вагнер Синто Машиненфабрик ГмбХ"
	Германия
	2012 г.
	Литейный завод ОАО "КАМАЗ"
	216580751,62   
	 173 264601,30   

	10
	Оптический эмиссионный спектометр OBLF GS 1000
	1
	компания "OBLF"
	Германия
	2012 г.
	Литейный завод ОАО "КАМАЗ"
	3 755 939,00   
	3 004 751,20   

	ИТОГО:
	 
	 
	 
	 
	 
	  282 369 714,97   
	  225 895 771,98   


